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BASIC-ABSTRACT: 

Device for vacuum packing of food enclosed in plastic containers 
especially 

foil bags includes a bottom part (1) and a top part (2) in form of 
box shaped 

containers of identical proportions. The top part (2) and bottom 
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part (1) are 

joined together along one side by a hinge and in closed position 
are placed on 

top of each other to form an enclosure. The top part (2) and 
bottom part (1) 

are filled with an elastic material such as foam (4, 5) and a foil 
welding 

device (8) is provided on bottom or top part of container side 
positioned 

opposite the hinge. The free opposite surfaces of the top part (2) 
and the 

bottom part (1) are covered by an elastic heating layer in which 
are embedded 

elastic electric heating elements. The welding current of the foil 
welding 

device (8) is adjustable by a control device (10). 

TITLE-TERMS: DEVICE PACK FOOD TWO IDENTICAL HALVES 
HINGE PACK FOAM FOIL WELD 
DEVICE 
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Gercii zum Vakuumverpacken 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Gerdt zum Vakuumverpacken, ins- 
besondere von Lebensnitteln, die in Verpackungsbehaltern aus Kunst- 
stoff, insbesondere Folienbeuteln verpackt werden. 

Vor alien Dingen in der Metzgereitechnik wird bisher zum Vakuumverpacken 
von Fleisch nach Methoden gearbeitet, bei denen ein hoher Unterdruck in 
den Verpackungsbeuteln erzeugt wird. Zur Erzeugung eines hierfUr erf or- 
derlichen Vakuums werden Vakuumpumpen verwendet, die sehr teuer und auf- 
vendig sind, die im Betrieb einen erheblichen Larm verursachen und die 
im Laufe der Zeit einer relativ hohen Abnutzung unterliegen. 



Es ist desweiteren bereits bekannt, Vakuum in einem nahrungsmittelauf- 
nehmenden Behaltnis dadurch zu erzeugen, daB in einem Gehause mit Wasser 
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anschlu3\forkehrungen vorgesehen sind, die dem durchstromenden Wasser 
eine hohe Geschwindigkeit und einen Drall erteilen und dafl der so be- 
handelte Wasserstrahl dann einer Expansion und einer Kontraktion ausge- 
setzt wird, derart, daS in dieserVorrichtung ein Unterdruck erzeugt wird, 
der dazu benutzt wird, in einem Behaltnis ein Vakuum zu erzeugen* Der- 
artige Anordnungen sind relativ aufwendig und deshalb nur fUr grbSere 
Gewerbebetriebe interessant* 

Es sind auch bereits FolienschweiBgerate bekannt, mit deren Hilfe Pla- 
stikbehaltnisse, insbesondere Folienbeutel, wie sie zum Vakuumverpacken 
weitgehend Verwendung finden, geschweifit werden*k<5nnen. Bei derartigen 
Gerciten wird jedoch im Behaltnis vor dem Verse hweiBen der Folie kein 
Unterdruck bzw. Vakuum erzeugt, sondern es wird lediglich von Hand ein 
Teil der im Behaltnis eingeschlossenen Luft herausgestreift. Es verbleibt 
jedoch im Behaltnis nach DurchfUhrung des Schweifivorganges noch soviel 
Luft, dafl diese Methode der Verpdfekung einer Vakuumverpackung in keiner 
Weise entsprechen kann und die Haltbarkeit des verpackten Lebensmittel 
beiweitem geringer ist als bei einer Vakuumverpackung. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Geriit zu schaffen, mit welchem gleich- 
zeitig ein Vakuum in einem Folienbeutel oder dgl. zur Aufnahme z.B. von 
Lebensmitteln hergestellt und dieser Folienbeutel im gleichen Arbeits- 
gang verschweiBt werden kann # Ein derartiges Geriit soil einfach in der 
Handhabung und Bedienung, billig im Preis und leistungsfcJhig sein. 

i 

■ 

GemcifJ der Erfindung wird ein Gerat vorgeschlagen, das aus einem einen ! 
Oberteil und einen Unterteil bestehenden kastenformigen BehQlter besteht,| 
wobei Oberteil und Unterteil gleiche Dimensionen aufweisen und an einer j 
gemeinsamen Seite miteinander gelenkig verbunden sind, sowie in geschlos- 
senem Zustand des Behalters aufeinander aufliegen; Oberteil und Unterteil 
sind mit elastischem Material, z.B, Schaumstoff ausgefUllt; wobii die 
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im Ober- bzw. Unterteil ist auf der der Gelenkseite abgcwandten Seite 
des Behalters ein FolienschweiAgerat vorcesehen, dos von an sich bekann- 
ter Konstruktion sein kann. 

Nacb einer speziellen Ausfuhrungsform der Erfindung sind Oberteil und 
Unterteil auf ihrer einander zugewandten freien Flache jev/eils rait einer 
elastischen Heizschicht abgeschlossen Die Oberteil und Unterteil 

abschlieQende Heizschicht besteht dabei vorzugsweisc cue elastischen. 
Material, das sich der Form des zu verpackenden Gegenstandes anschmiegt. 
Ein Ausweichen in die Tiefe des Oberteiles bzw. Unterteiles hinein, be- 
dingt durch die Form des zu verpackenden Lebensmittels, ist dadurch ge- 
wahrleistet, daB Oberteil und Unterteil nit bcbaumstoff oder dgl. elastisch 
nachgiebigem Material gefUllt sind. In diese Heizschicht aus elastische.n 
Material sind beispielsweise Heizelemente eingebettet, die selbst ela- 
stische bzw. biegsame elektrische Leiter sein konnen, beispielsweise die 
Form von Heizspiralen haben, so da3 ein einwandf reies Nachgeben gewahr- 
leistet ist. 

Je nach der zu verwendenden Starke der Vakuumfolie ist der zum Verschwei- 
3en erforderliche Strom einstellbar, so da8 zweckmaSigerweise ein Steuer- 
gerat auBen am Gerat vorgesehen ist, Uber das analog der Foliendicke der 
fur den Betrieb des FolienschweiBgerdtes erforderliche Strom eingestellt 
werden kann. Weiterhin weist das Gerat zweckmHBigerweise einen Ein-Aus- 
Schalter sowie eine Kontrolllampe fUr die Heizschichten auf. Die Betati- 
gung des FolienschweiBgerates erfolgt vorzugsweise aubmatisch bei einge- 
schaltetem und geschlossenem Gerat. 

Der Arbeitsablauf beim Vakuumverpacken ist folgender: 

Der Folienbeutel mit dem zu verpackenden Lebensmittel wird bei geoffnetem 
Gerdt auf die Oberseite des Unterteiles aufgelegt und das offene Ende 
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des Folienbeutels in das FoliepschweifigerQt eingelegt. Dann wird das 
Oberteil allmdhlich Ober die Gelenkverbindung nach unten geklappt und 
dabei wird kontinoierlich mit abnehmendem df fnongswinkel zwischen Ober- 
und Unterteil die ia Folienbeutel enthaltene Luft vom geschlossenen zum 
offenen Ende des Beutels herausgedrlickt. Liegt das Oberteil auf dem 
Unterteil auf, ist ein genUgend hohes Vakuum im Folienbeutel vorhanden, 
wie dies fUr den nonnalen Cebrauch bei Vakuumverpackung, insbesondere fUr 
TiefkUhlzwecke, notwendig ist. Wenn das Oberteil voll auf dem Unterteil 
aufliegt, wird autorootisch das FolienschweiBgercit eingeschaltet und der 
Folienbeutel verschlossen bzw. verschweiBt. 

Bei der AusfUh rungs form der Erfindung, bei der Oberteil und Unterteil 
auf den einander zugewandten FJdchen mit einer Heizschicht abgeschlossen 
sind, erfolgt die Aufheizung der Heizschicht bei Betriebnahme des Gerates 
entweder automatisch oder Uber einen gesonderten Schalter. Durch Ein- 
schalten der Heizschichten in Oberteil und Unterteil und die dadurch 
erzielte Erwarmung im und urn den Folienbeutel wird erreicht, dafl die 
Luft in verstQrktem Ma8e ausgetrieben wird. 

Nachstehend wird die Erfindung in Verbindung mit der Zeichnung anhand 
eines AusfUhrungsbeispieles erldutert. 

Figur 1 zeigt in perspektivischer Darstellung das Gerat nach der Erfin- 
dung, 

Figur 2 einen Schnitt durch das Gerat in seitlicher Ansicht, und 
Figur 3 eine Aufsicht auf die Oberseite des Unterteiles nach Figur 1. 

Die einzelnen Figuren zeigen schematische Ebrstellungen - Einzelheiten 
des Gertftes sind weggelassen* ; 

■ 

Das Gerat besteht aus einem Unterteil 1 und einem Oberteil 2, die je- 
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weils kastenformig ausgebildet sind„ Oberteil 1 und Unterteil 2 sind 
Uber ein Gelenk 3 scharnierartig verbunden. Das Unterteil 1 ist mit 
einer elastischen Masse 4 vorzugsweise Schaumstof f , gefUllt, ebenso das 
Oberteil 2 mit einer elastischen Masse 5. Die elastische Masse 4 ist bei 
einer speziellen AosfUhrungsform der Erfindung auf ihrer freien Flache 
mit einer Heizschicht 6 abgeschlossen, die elastisch ausgebildet ist 
und sich bei geschlossenem Zustand des Gerates der Form eines eingelegten 
Gegenstandes qnpassen kann. Die unter der Heizschicht liegende elasti- 
sche Masse 4 gibt hierbei in entsprechender Weise nach. Die gleiche Aus- 
gestaltung ist im Oberteil 2 vorgesehen, der im Falle der speziellen 
AusfUhrungsform ebenfalls eine Heizschicht 7 aufweisto 

Im Unterteil 1 ist auf der dem Gelenk 3 abgewandten Seite ein Folien- 
schweiBgerHt 8 eingebaut, das in herkommlicher Weise ausgelegt sein kann. 
Entsprechend ist am Oberteil ein Balken 9 oder dgl. vorgesehen, der das 
Auflager fUr das Folienschweiflgerat bildet. Die Erfindung ist jedoch 
in keiner Weise auf die besondere Ausgestaltung eines Folienschweifl- 
gerates beschrankt* f Der Heizstrom fUr das Folienschweiflgerat 8 wird Uber 
ein Steuergerdt 10 gesteuert. Das Einschalten des Folienheizgerdtes 8 
geschieht automatisch beim SchlieBen des Gerates Uber Endschalter oder 
dgl. (nicht dargestellt). Die Aufheizung der Heizschichten 6 und 7 
erfolgt beispielsweise Uber einen Schalter 11, der Betriebszustand des 
Gerdtes wird beispielsweise durch eine Kontiollampe 12 zur Anzeige ge- 
bracht. 

Mit 13 ist der zu verpackende Gegenstand, beispielsweise ein Steak be- 
zeichnet, 14 deutet den Folienbeutel an. 

■ 

* 

i 

* 

i 

i 

! 

» 
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PatentansprUche 



I !• jSerHf zu« Vakuumverpacken, insbesonder© von Lebensmitteln, die in 

Plastikbehal±ern f insbesondere Folienbeuteln verpackt werden, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Unterteil (l) und ein Oberteil (2) als kasten- 
f&rmige Behaiter vorgesehen sind, wobei Unterteil und Oberteil gleiche 
Dimensionen aufweisen und an einer gem e ins omen Seite miteinander ge- 
lenkig bzw* schamierartig (bei 3) verbunden sind^ sowie in geschlos- 
senem Zustand des BehSiters aufeinander aufliegen, daB Unterteil (1) 
und Oberteil (2) rait elastischera Material, z.B. Schaumstoff (4,5) 
ausgefUilt sind ff und daS ein an sich bekanntes FolienschweiBgerat 
(8) im Ober- bzw. u nterteil auf der der Gelenkseite (3) abgewandten 
Seite des Behalters vorgesehen ist© 

2. Gertft nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Oberteil (2) und 
Unterteil (l) auf ihrer einander zugewandten freien FlSche jeweils 
mit eine.r elastischen Heizschicht (6,7) abgeschlossen sind. 

3. Gerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Heiz- 
schicht (6,7) aus elastischem Material besteht, in das elastische bzw # 

biegsame elektrische Leiter eingebettet sind, 

■ 
■ 

4. Gerat nach Anspruch 1 # dadurch gekennzeichnet, daB ein Steuergerflt \ 
(10) zur Einstellung der HBhe des SchweiBstromes fUr das Folien- ' 
schweiflgertft (8) vorgesehen ist. 
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